TEHNO PRIMER

univerzalni primer za zahtjevne podloge

OPIS

TEHNO PRIMER je jednokomponentni primer na bazi
posebnih smjesa brzosuse¢ih  smola. Prije nanoSenja
povrsine koje ¢e se tretirati trebaju biti Ciste i odmaséene,
pocinéane povr§ine bi trebale biti fosfatizirane. Proizvod
moze biti prebojen jedno i dvo-komponentnim zavr$nim
premazima.

NAMJENA
Proizvod se moze nanositi na zahtjevne materijale kao §to
Su: pocin¢ano Zeljezo, aluminij, bakar i sli¢no.

TEHNICKI PODACI
-Specifiéna tezina po ISO 2811: 1,40+0,05 Kg/l
-iskoznost po ISO 2431: 65+5’
-Umljevenost po ISO 1524: < 20u
-Broj komponenti: jednokomponentno
-Suha tvar % po ISO 3251: 68+2
-Sjaj (Gloss pri 60°) po 1SO 2813: < 20
-Otpornost na temperaturu po 1SO 3248:
80-90°C diskontinuirano
- reporucena debljina suhog sloja: 35-50 p za jednu ruku
-Susenje (pri 20°C i 65% R.H.):
-na dodir: 30 — 40 min;
-sljedeci sloj: 8 — 12 h;
-potpuno suh: 18 — 24 h;
-prebojiv nitrosintetskim lakovima nakon 24h.

NE PREPORUCUJE SE ZA:
-Jako teske industrijske uvjete.
-Kontakte sa bilo kakvim teku¢inama agresivne prirode.

PRIPREMA PODLOGE

Zeljezo i Celik nikad prije bojeni:

-Otkloniti svu prljavstinu i odmastiti podlogu, zatim
otkloniti sve tragove hrde. Otkloniti svu prasinu nastalu
bruSenjem. Povr§ina mora biti potpuno suha. Zatim
nanijeti TEHNO PRIMER.

U sluéaju novih povr§ina na kojima nema hrde
jednostavno odistite sve masnoce Nitro Razrjediva¢em San
Marco.

Veé tretirani Zeljezo i Celik:

-Otkloniti sve slojeve stare boje koja se ljusti strojno,
kemijski ili ruéno. Prebrusiti brusnim papirom staru boju
koja jos dobro drzi da bi TEHNO PRIMER bolje prionuo.
-Otprasiti podlogu, nanijeti TEHNO PRIMER na potpuno
suhu podlogu. U slucaju da je stara boja u vrlo loSem
stanju  preporu¢a se da je otklonite koristeci
SVERNICIATORE SM 90, odstranjivac stare boje.

Sve povrSine na kojima se uspio posti¢i originalni sjaj
metala moraju biti tretirane TEHNO PRIMER-om nakon
ne vise od 8".

Galvanizirani aluminij, lake legure i pocinéano Zeljezo
-Ukloniti sve tragove oksida ¢iste¢i mehanicki ili ruéno.
-Pazljivo ukloniti svu masnocu koriste¢i odgovarajuci

razrjedivac.
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-Otkloniti sve tragove prljavstine i zatim nanijeti TEHNO
PRIMER univerzalnu antikorozivnu temeljnu boju na
potpuno suhu povrsinu.

UVJETI NANOSENJA

-Temperatura nanosenja: min.+5°C / max. +30°C
-Relativna vlaznost zraka:<85%

-Temperatura povrSine: min.+5°C / max. +30°C

-Suha povrSina.

-Izbjegavati nanoSenje na povrsine na kojima ima
kondenzirane vlage ili povrsine direktno izloZene suncu.
-Proizvod se moze nanositi ¢etkom, $pricom ili airless.
-Prije upotrebe dobro homogenizirati proizvod
mehani¢kom mjesalicom.

-Razrjedivanje: Nitro Razrjediva¢em San Marco.
-Prilikom nanoSenja ¢etkom razrijediti 5-10%
-Prilikom $pricanja ili iarlessom razrijediti 10-15%.
-Airless: mlaznice od 0.28 do 0.43 i tlakom od 150 bar. cca
-Spricanjem: tlak do max 2-3 bar

-Alat ¢istiti odmah nakon upotrebe koristeéi razrjedivac za
brzosusece emajle.

-Prosje¢na potro$nja: 130-180 g/m2 za debljinu suhog
sloja 35-50 mikrona.

Potro$nja varira zavisno o veli¢ini i geometriji strukture,
uvjetima vremena i vrste nanosenja.

NIJANSIRANJE

SKLADISTENJE

Max. Temperatura: +30°C

Min. Temperatura: +5°C

Stabilnost u originalno zatvorenoj ambalazi pri
odgovarajucoj temperaturi: 3godine.

SIGURNOSNA UPOZORENJA

EU HOS kategorija i grani¢na vrijednost:

Kat. A/i: jednokomponentni premazi (baza otapalo):
500g/I (2010), TEHNO PRIMER sadrzi max: 500 g/l HOS

R10 - Zapaljivo

R20/21 - Stetno ako se udise i u dodiru s kozom

S2 - Cuvati izvan dohvata djece

S23 - Ne udisati

S36/37 - Nositi odgovaraju¢u zastitnu odjecu i rukavice
S46 - Ako se proguta hitno zatraziti savjet lijeCnika i
pokazati naljepnicu ili spremnik

S51 - Koristiti samo u dobro prozrac¢enim prostorima
Sadrzi: ksilen i 2-butanon oksim.

Proizvod mora biti transportiran, skladisten i koriSten u
skladu sa higijenskim i sigurnosnim standardima.

Duga-tehna d.o.0. garantira da su informacije navedene u ovom
tehnickom listu u skladu sa nasim tehnickim i strucnim znanjem i
utemeljene na nasem iskustvu; ipak, firma ne snosi nikakvu odgovornost
za rezultate dobivene nakon koristenja nasih proizvoda, posto su uvjeti
nanosenja van nase kontrole. Preporucuje se da se uvijek provjeri je li
proizvod odgovara pojedinacnoj primjeni. Ovaj tehnicki list ponistava i
zamjenjuje svaki prijasnji tehnicki list. Za dodatne tehnicke informacije
molimo nazovite na + 387 36 64 00 06.
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